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Hersteller Rial Leichimetallfelgen GmbH
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Auftraggeber Rial Leichtmetalifelgen GmbH
Industriestraie 1
67136 FuBganheim

Priifgegenstand PKW-Sonderrad
Model -
Typ Viper D80
Radgréiie 8Jx18H2
Zentrierart Mittenzentrierung
Ausfilhrung | Kennzeichnung Rad/ Zentrierring | Lochzahl? Einpress- | Rad- ) Abrollumfang

Lochkreis- (mmy)/ | tiefe last |(mm)

Mittenloch-o {mm) (kg)

(mm)
B3 Viper D80 B3/Z05 @63,3-@56,1 | 5/100/56.,1 35 580 [ 1960
Kennzeichnungen
Herstellerzeichen -
Radtyp und Ausfihrung Viper D80 (s.0.)
Radgréie 8Jx18H2
Einpresstiefe ET (s.0.)
Giessereikennzeichen -
Herkunftsmerkmal Made in Germany
Herstelldatum Monat und Jahr
Befestigungsmittel
Nr. Art der Befestigungsmittel | Bund Anzugsmoment (Nm) | Schaftldnge (mm)
S04 | Schraube M14x1.5 60° Kegel 110 30
Priifungen

Die Sonderradpriifungen wurden vom TUV Pfalz e. V. (Gutachten Nr. 000338) durchgefilhrt.

Entsprechend den Kriterien des VdTUV Merkblaties 751 wurden an den im Verwendungsbereich
aufgefilhrten Fahrzeugen Anbau-, Freigéngigkeits- und Handlingsprifungen durchgeflihrt.

Verwendungsbereich
Hersteller Rover
Spurverbreiterung innerhalb 2%
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Handelsbezeichnung | kW-Bereich |Reifen Reifenbezogene Auflagen und | Auflagen und
Fahrzeug-Typ Hinweise Hinweise
ABE/EWG-Nr.
Rover 75 85-130 225/40R18 A02 AD4 ADS
RJ A0B A0B AD9
e11°98/14°0111°.. A1Z A14 A18
F08 K42 K48
K50 K56 S01

Auflagen und Hinweise

A02  Der vorschrifismiBige Zustand des Fahrzeugs ist durch einen amtlich anerkannten
Sachverstindigen oder Prifer fir den Krafifahrzeugverkehr oder einen
Kraftfahrzeugsachverstindigen oder einen Angesteliten nach Abschniit 7.4a der Anlage Vill zur
SIVZO unter Angabe von

Fahrzeughersteller

Fahrzeugtyp und

Fahrzeugidentifizierungsnummer

bescheinigen zu fassen.

A04  Die mindestens erforderlichen GeschwindigkeitsBergiche und Tragfdhigkeiten der zu
verwendenden Reifen, mit Ausnahme der M+S-Profile, sind den Fahrzeugpapieren zu entnehmen.
Femer sind nur Reifen eines Reifenherstellers und Profiltyps als Rundumbereifung zuléssig.

A05  Das Fahrwerk und die Bremsaggregate miissen, mit Ausnahme der in der enisprechenden
Auflage aufgefdhrien UmrisimaBnahmen, dem Serienstand entsprechen. Die Zuldssigkeit weiterer
Veranderungen ist gesondert zu beurteilen.

AO8  Die Mindesteinschraubtiefen der Radschrauben bzw. Muttem betragen (sofern sefienmiBig
nicht unterschritten) 6,5 Umdrehungen fiir M12x1,5 , 7.5 Umdrehungen fir M12x1,25 oder M14x1,5
und 8 Umdrehungen fir Gewinde 1/2 " UNF.

A08  Wird das serienmaBige Ersalzrad verwendet, soll mit mé4Biger Geschwindigkeit und nicht
langer als erforderlich gefahren werden. Es miissen die sericnmigigen Befestigungsteile verwendet
werden. Bei Fahrzeugen mit Allradantrieb darf nur ein Ersatzrad mit gleicher ReifengréBe bzw.
gleichem Abrollumfang verwendet werden,

A09  Die Bezieher der Sonderrider sind darauf hinzuweisen, daf der vom Reifenhersteller
vorgeschriebene Reifenfilidruck zu beachten ist.

A12  Die Verwendung von Schneeketien ist nicht zulassig.

A14  Zum Auswuchten der Sonderrider diirfen an der FelgenauBenseite nur Kiebegewichte
unterhalb der Felgenschulter angebracht werden.

A18  Es sind nur schlauchiose Reifen und Metallschraubventile mit Befestigung von auBen, die
weitgehend den Normen DIN, E.T.R.T.O oder Tire and Rim entsprechen, zuldssig.

FO8  An Achse 2 ist auf ausreichenden Abstand zwischen Rad-Reifenkombination und den
Fahrwerksteilen zu achien.

K42  An Achse 2 ist durch Nacharbeiten der Radhausausschniltkanten eine ausreichende
Freigdngipkelt der Rad-Relfenkombination herzustelien.
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Prilfgegenstand PKW-Sonderrad 8Jx18H2 Typ Viper D80 PFALZ
Hersteller Rial Leichtmetallfeigen GmbH
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K43  Eine ausreichende Abdeckung der Reifenlaufflichen an Achse 1 ist durch Anbau von Teilen
oder sonstige geeignele MaBnahmen herzustelien.

KS0  Eine ausreichende Abdeckung der Reifenlauffiichen an Achse 2 ist durch Anbau von Teilen
oder sonstige geeignete MaBnahmen herzustelien.

K56  Durch Nacharbeit der Heckschiirze am Ubergang zum Radhausausschnitt ist eine
ausreichende Freigangigkeit der Rad-Reifenkombination herzustelien.

801 Zur Befestigung der Sondemader dirfen nur die mitgelieferien Befestigungsmitte! Nr. S0t
verwendel werden,

Hinweise zum Sonderrad
entfiiit

Priifergebnis

Aufgrund der durchgefihrien Priifungen bestehen keine technischen Bedenken 0.9. Sonderréder
unter Beachtung der Auflagen und Hinweise zu verwenden.

Das Gutachten umfait Blatt 1 bis 3 und gift fir Sonderrider ab Hersteliungsdatum Februar 2000.
Der Nachweis eines QM Systems gem#B Anlage XIX zu §19 StVZO liegt vor.

Priflaboratorium Technologiezentrum Typprifstelie Lambsheim des TUV Pfaiz e. V. akkreditiert von
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